VALEC "Desenvolvimento Sustentavel do Brasil"
Engenbharia, ‘ \ L4
Construgoes e
Ferrovias S.A. VALEC Qualidade Total
N° VALEC Fl.
Lo ; 80-EM-043A-58-8020 01/01
ESPECIFICACAO DE MATER. DE SUPERESTRUTURA
TALA DE JUNGAO N° PROJETISTA Rev.
1
Indicar neste quadro em que revisao esta cada folha
F.lO]l1[2]3]4)F.{0] 1] 2 3 4 |Fl.LfOoO]1]2[3]4]JF.{0]1]2]| 3] 4
1 X | x 26 51 76
2 | x| x 27 52 77
3| x| x 28 53 78
4 | x | x 29 54 79
5 x| x 30 55 80
6 31 56 81
7 32 57 82
8 33 58 83
9 34 59 84
10 35 60 85
11 36 61 86
12 37 62 87
13 38 63 88
14 39 64 89
15 40 65 90
16 41 66 91
17 42 67 92
18 43 68 93
19 44 69 94
20 45 70 95
21 46 71 96
22 47 72 97
23 48 73 98
24 49 74 99
25 50 75 100
Rev. Data ELABORADO POR - TE APROVAGAQ - Descrigao da revisao
Nome Rubrica Nome Rubrica
O 01/03/2010 /j// JORGE MESQUITA EMISSAO INICIAL
1 241712012 Rodrigo einstoss Modificados itens 15 e 16 - Revisdo
Geral
Tipo de emisséo (T.E.) Distribuicao Palavra-chave

(E) P/ CONSTRUCAO
(F) CONFORME COMPRADO

(A) PRELIMINAR
(B) P/ APROVACAO

IAN N AARML I AR A T A 1A AARNIEARMIE AARIATALIIAA



ESPECIFICAGAO DE SERVIGO
DE SUPERESTRUTURA

VALEC ENGENHARIA, CONSTRUGOES E FERROVIAS S A.

FOLHA REV.

TALA DE JUNGAO 80-EM-043A-58-8020

1/5 1

1. OBJETIVO

A presente especificagdo define os critérios basicos para o fornecimento de Tala de Jungéo
aparafusada, a ser utilizada na montagem da superestrutura de vias férreas. Sao também aqui
apresentados os requisitos concernentes a materiais, fabricagédo, controle de qualidade, garantia,
critério de medigao e forma de pagamento.

2. FINALIDADE DA TALA

A tala de jungdo tem por finalidade a unidao das barras de trilho, proporcionando a emenda a
mesma condi¢ao estrutural destes.

3. DISPOSICOES NORMATIVAS

Esta especificacdo tem como fundamentagao técnica as disposicdes das normas da Associagao
Brasileira de Normas Técnicas - ABNT, onde existente, além de critérios julgados cabiveis pela
VALEC, os quais prevalecem sobre os demais.

4. UNIDADES DE MEDIDA

As unidades utilizadas nesta especificagcao pertencem ao Sistema Internacional de Unidades, que
€ o sistema legal brasileiro. Para fins de transformacgao sao utilizadas as seguintes relagdes:

*10kN =1 tf
* 1 Mpa = 10kgf / cm?

5. CARACTERISTICAS

5.1 Tipo

A tala de jungao é aparafusada, com seis furos, em ac¢o temperado, para trilho UIC-60.

5.2 Forma, Dimensoes e Tolerancias

a) Quanto a forma e dimensdes, a tala deve ajustar-se, perfeitamente, ao trilho para o qual é
fabricada e estar de acordo com os desenhos de n® 80-DES-000A-58-8017 Revisdo 1 e 80-
DES-000A-58-8005 Revisao 1, para trilho UIC-60 e TR-57, respectivamente.

b) A forma definitiva do perfil da tala devera ser definida pelo fornecedor, devendo o seu projeto
ser submetido a aprovacao da VALEC.
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c) Sao as seguintes as tolerancias a serem consideradas nas suas dimensdes:

- altura + 0,5 mm

- comprimento + 3,0 mm

- esquadro da extremidade ---- + 2,0 mm

- diametro de furos -------------- + 0,8 mm

- posigao de furos --------------- +0,8 mm

- dimensdes lineares da segéo transversal, com excegao das de superficie ----- + 0,5 mm
6. MATERIAL

a) Composig¢ao Quimica:

- carbono ------——--m—-- entre 0,35 a 0,50%
- fosforo ------—-—---———-- maximo de 0,04%
- enxofre ----—-——-————--- maximo de 0,04%
- manganés ------------ maximo de 1,00%

b) Propriedades Mecanicas:

- limite de resisténcia ------------- minimo de 6,9 tf/cm? (690N/mm?)

- limite de escoamento ----------- minimo de 4,8 tf/cm? (480 N/mm?)

- alongamento minimo de 11%

- reducao da area ------------------ minimo de 25%

- dobramento conforme NBR 6153, da ABN

- teste de tracao conforme NBR ISO 6892, da ABNT

7. PROCESSO DE FABRICACAO

a) O ago para fabricagdo da tala € produzido pelo processo Siemens-Martin, LD ou em Forno
Elétrico.

b) A peca é obtida a partir de barra laminada, cortada na dimensao necessaria, conforme desenho
n°® 80-DES-000A-58-8017 Revisao 1 (perfil a ser definido pelo fornecedor/VALEC).

8. MARCACAO

a) Deve apresentar a identificagdo do lado externo, em alto relevo, constando o nome ou marca do
fabricante e tipo da tala.

b) O ano de fabricagdo e o numero da corrida de ago sdo estampados em baixo relevo em um dos
topos.

c) E admitida convexidade da marcacgao de, até, 1 mm, e altura das letras ou marcos de 2 mm.
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9. ACABAMENTO

a) A tala deve ter seus furos puncionados na posicdo e dimensao indicadas no desenho
mencionado em 5.2a e ser laminada a quente ou a frio, sendo, neste Ultimo caso, recozida
posteriormente. As superficies laminadas devem ser lisas, sem rachaduras, rebarbas,
escamas, fissuras e livres de irregularidades.

b) Deve ser cortada ou serrada perpendicularmente ao eixo longitudinal do perfil laminado que lhe
da origem e ter as superficies cortadas ou serradas, lisas, sem rasgos, dobras, alvéolos e/ou
rebarbas.

10. CONTROLE A SER FEITO PELO FABRICANTE

a) Deve ser feita analise de cada corrida do ago para determinagédo do teor de carbono, fésforo,
enxofre e manganés em sua composigao. Estas analises devem ser efetuadas em um corpo de
prova retirado durante a corrida do agco. A composi¢cdo quimica determinada deve constar no
relatério que € encaminhado a VALEC, ou a representante por ela indicado. As percentagens
encontradas ndo podem estar em desacordo com o especificado no item 6a .

b) Sdo aceitos os certificados de qualidade da matéria prima emitidos por usina produtora de ago
reconhecidamente idénea. No entanto, a VALEC pode exigir ensaios de verificagdo executados
em instituicdo governamental ou de reconhecida competéncia mercadolégica.

c) O fornecedor assume inteira responsabilidade pela matéria prima utilizada na fabricagdo das
pegas.

d) A tala ainda esta sujeita a testes de dobramento, resisténcia a tracao, verificagdo das suas
dimensdes e inspegao de superficie, conforme disposto na norma NBR 7591, da ABNT, e na
frequéncia indicada pela VALEC, sem, com isso, que esta sofra qualquer dnus adicional.

11. INSPECAO E RECEBIMENTO

a) A fiscalizacao tem livre acesso as dependéncias da fabrica durante o processo de fabricacao e
controle de qualidade das talas.

b) Cabe ao fornecedor disponibilizar os meios necessarios para a fiscalizagao proceder aos testes
que esta julgar necessarios a comprovagao dos requisitos especificados.

c) O fornecedor deve manter um jogo de gabaritos, aferidos pela fiscalizagcéo, a ser utilizado na
época das visitas de liberacao de lotes, dentro da freqiéncia estabelecida pela VALEC.

d) A inspecgao e o recebimento do material devem estar de acordo com o0 que prescreve a norma
NBR 7591, da ABNT, devendo ser também observada a ISO 6305/1.

12. EMBALAGEM

As talas devem ser embarcadas a granel, salvo indicado de forma diferente pela VALEC.
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13. GARANTIA

a) A garantia do material fornecido deve ser valida até o dia 31 de dezembro do ano posterior ao
ano de sua fabricagao.

b) No caso de defeitos de natureza continuada e persistente, de responsabilidade atribuida ao
projeto, ao processo ou ao material usado na fabricagao, o prazo de garantia € suspenso e
somente reiniciado um novo periodo a partir da data em que a VALEC considerar corrigida a
falha técnica.

c) Durante o periodo de garantia, qualquer parcela do fornecimento que apresentar defeito por
erro de projeto, falha de fabricagdo ou do material utilizado, deve ser substituida pelo
fornecedor, as suas expensas e sem qualquer 6nus para a VALEC, ou esta deve ser
indenizada por pecas que forem eventualmente substituidas, ao valor da data da substituicao,
mesmo em caso de defeitos nao constatados por ocasido do recebimento. As pecas
defeituosas sao postas a disposicao do fornecedor, mediante notificagdo por escrito, para fins
de comprovacéao da sua devolugao.

d) A reposigao das talas deve ser procedida em tempo habil, isto é, no prazo exequivel e ndo mais
que o0 necessario, sob pena de responder o fornecedor por prejuizos de qualquer natureza,
advindos do atraso da entrega. Tal prazo nunca deve ser superior a 60 dias corridos.

e) Caso nao haja acordo entre o fornecedor e a VALEC quanto a causa da falha, prevalece
parecer de exame procedido por instituicdo governamental ou particular, devendo ser, esta
ultima, aceita de comum acordo pelas partes.

f) O fornecedor obriga-se a prestacdo de toda assisténcia indispensavel a correta fabricagéo,
implantagcao e acompanhamento do desempenho das talas, colocando a disposi¢cédo da VALEC,
por sua propria conta, pessoal capacitado a fornecer todas as instrugbes e/ou esclarecimentos
julgados necessarios este fim.

g) O fornecedor assume inteira responsabilidade técnica pelo seu produto, ainda que o conjunto
de fixagao seja formado por componentes de origens diversas.

h) A responsabilidade do fornecedor é integral e cobre todas as etapas, desde o projeto,
fabricagao, testes, embalagem e desempenho do seu produto na aplicagdo a que se destina,
bem como toda orientagdo e supervisdo técnica que se facam necessarias em todas essas
fases e até o final do periodo de garantia do mesmo.

i) O fornecedor se obriga a fornecer, em qualquer época, esclarecimentos e informagbes que lhe
venham a ser solicitadas pela VALEC sobre o material fornecido.

j) O controle e os testes que a VALEC realizar, bem como a respectiva aceitagdo, ndo eximem o
fornecedor da inteira responsabilidade em relagdo a qualidade do produto, bem como ao
desempenho satisfatério do mesmo na sua aplicagao na via.
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14. CONDIGOES COMPLEMENTARES

a) A unidade de recebimento é a tala de jungéo.
b) O fornecedor deve efetuar, as suas expensas, todos os testes descritos nesta especificagao.

c) A VALEC deve supervisionar a fabricagdo de forma minuciosa, presenciando os ensaios
referentes aos fornecimentos, bem como vistoriando os resultados dos ensaios.

d) Uma coépia dos resultados de todos os ensaios deve ser submetida a VALEC, em até 7 dias
apos sua execucao.

e) No caso de a VALEC decidir efetuar contraensaios, o material e/ou pega podem ser
encaminhados a uma instituicdo governamental ou particular, sendo, esta ultima, aceita de
comum acordo.

f) Os testes de produgédo das talas devem ser realizados nas instalagdes da prépria fabrica.

g) Antes do inicio da fabricagcao em série das talas, o fornecedor deve entregar a VALEC, sem
6nus para a mesma, 02 jogos completos de gabaritos para inspe¢do do produto acabado, os
quais devem ser executados em material apropriado, resistente ao desgaste.

h) Os gabaritos devem vir acompanhados dos seus desenhos, nos quais constem as medidas
nominais, as respectivas tolerancias e todos os detalhes necessarios a sua aprovagao pela
VALEC.

i) Uma vez reconhecidos como exatos, esses gabaritos sédo identificados com o simbolo de
aprovagao da VALEC, devendo um desses jogos ser entregue a VALEC ou seu representante
encarregado do recebimento do material.

j) Somente os gabaritos contendo o simbolo de aprovagédo da VALEC sao validos para o
recebimento.

15. CRITERIO DE MEDICAO

a) A tala de juncgao faz parte do conjunto do aparelho de mudanga de via (AMV) e é fornecido
como parte integrante do mesmo, sendo medido no item do AMV correspondente, para cada
aparelho recebido.

b) A tala de juncgéao utilizada provisoriamente na montagem da grade, nao € passivel de medigéo.

16. FORMA DE PAGAMENTO

O pagamento da tala é feito no item do AMV correspondente.





